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当社が提供するRFIDプロダクト
入退場管理 入出庫管理

(貸出管理)

棚卸管理 OA機器管理

作業員のヘルメットに
RFIDタグを貼付、動線に
設置した固定式アンテナで
通過を検知。
現場や事務所への入退場を
確実に管理、勤怠との照合
などに活用。

部品や製品にRFIDタグを
貼付、倉庫出入口に設置
した固定式のアンテナ
で入庫・出庫時に検知。
瞬時に検品を完了。

部品や製品にRFIDタグを
貼り付け、棚卸時にハン
ディリーダーで検知。
常時状態監視と組み合わ
せることで、確実に管理。
棚卸時間を大幅に短縮。

OA機器にRFIDタグを貼り
付け、棚用アンテナで
24時間検知。
持ち出しを常に監視。

１．RFIDプロダクト
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ヘルメットの外側に
RFIDタグ貼付 上照射アンテナ

横照射アンテナ

1.1 入退場管理
作業員のヘルメットにRFIDタグを貼付、動線に設置した固定式アンテナで通過
を検知。現場や事務所への入退場を確実に管理、勤怠との照合などに活用。
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「データ更新」押下で、
【作業員入退出のステータス】

ヘルメット検知の最早時間を
「作業開始時間」とする

最遅時間を
「作業終了時間」とする

・RFID機材で24時間監視し、検知ログデータ(csv形式)を取り込んで解析し一覧表を作成、
日々の勤怠管理に活用する。

・地震や災害発生時に、速やかに現場入場者を把握する。

1.1 入退場管理
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固定式
アンテナ

固定式
アンテナ

固定式
アンテナ

固定式
アンテナ

固定式
アンテナ

固定式
アンテナ

タグ貼付済部品

1.２ 入出庫管理
部品や製品にRFIDタグを貼付、倉庫出入口に設置した固定式のアンテナで入庫・出庫時に
検知。瞬時に検品を完了。
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検知結果

入庫の場合

出庫の場合

◎固定式入出庫管理システム アプリケーション

1.２ 入出庫管理
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1.3 棚卸管理

工具の棚卸管理の事例
超小型タグを工具に貼付する。 ナットレンチ

超小型タグ

計量器や金型、OA機材などにRFIDタグを貼り付け、棚卸時にハンディリーダーで検知。
棚卸時間を大幅に短縮。
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1.3 棚卸管理

ハンディリーダ
で手動検知

固定式アンテナ
で常時状態監視

固定式アンテナ
で常時状態監視

棚卸対象リストを表示。
見つかる(検知される)と
リストから消えていく。

ハンディリーダ用アプリケーション
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1.4 OA機器管理

電子鍵キャビネット

RFIDアンテナ
(PF-01)を扉裏に

設置。

RFIDアンテナ
(PF-01)を背面内側

に設置。

管理用PCでは状態が代わった
(持ち出しまたは返却された)
機材を一覧表示。記録として

CSVファイル出力。 PCへのタグの貼付例。
カバーのすぐ下に金属板があ
るため、金属対応タグを使用。

機材を箱にいれた状態で保管可。

OA機器にRFIDタグを貼り付け、棚用アンテナで24時間検知。出し入れを常に監視。
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1.4 OA機器管理

電磁誘導型アンテナ
(PF-01)

I/Oボックス 管理用PC

OA機器管理
システム

USB MHI-LAN

OA機器の出し入れを
24時間監視

出し入れデータを
記録(CSVファイル)

1分毎に差分
をチェック
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２．RFIDシステムの導入の流れ

相談
１．ヒアリング、２．現状課題の把握、３．導入現場の視察、
４．導入環境の確認、５．導入スケジュールの確認

部材や機器等が多くて管理が大変、作業員が多く、管理が大変など
お困りの内容をお聞かせください。

機器
ｼｽﾃﾑ選定

１．機器・タグの選定、２．システム機能選定、３．概算コスト算出、
４．コストメリット算出

御相談の内容及び現場調査結果を基に、弊社で機器及びシステムを選定し、
御見積提案書として取り纏め、お客様に提示します。

トライアル
実施

弊社所有の機材を用いて、お客様の現場に御伺いして、実際の現場で適用可能か検
証します。(実際にお客様に一定期間使ってみていただくことも可能です。)

弊社所有の機材を使用して実際の現場で検証
１ タグ取付位置確認、２．タグ読み取り検証、３．リーダー使用感の確認、
４ 課題の洗い出し、５．機能追加の要否確認

導入

お客様で
採用可否御検討

実施トライアルの結果及び機器・システム選定内容を確認頂き、お客様で
採用可否や採用となった場合の適用範囲や運用ルールなどを御検討いただきま
す。課題の改善方法については、弊社で検討して、お客様に御提案致します。

課題あり

問題なし(採用)
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